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图 7　现场参数及表面温度

Fig17　Comparison of surface temperature and industrial data

4　结束语
在凝固传热数学模型基础上 ,建立了可以用

于在线计算的铸坯温度推算模型和分段表面温度

预测模型。在二冷配水的动态控制时 ,利用分段

推导的表面温度预测模型的反复计算在线调整神

经网络的权重进而调整冷却水量 ,在原理上更优

于直接按照模型推算温度与目标温度误差的控制

方式 ;并且用仿真的方法对比了两种控制在波动

范围和调整时间上的差别。
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首钢水厂铁矿搭建技术信息管理平台

首钢水厂铁矿自主承担的技术信息管理平台中新老主厂磨选工序技术平台搭建工作已全部完成 ,并具备了使用条

件。首钢水厂铁矿选矿系统技术信息管理系统是 2008年的重点工程 ,是落实市场化、自动化、信息化和加强管理工作的

主线 ,也是依靠信息化手段搭建技术管理平台、提升精细化管理水平的一项重要举措。该矿在首矿相关处室的协助下 ,组

织有关人员深入研究 ,将 SAP,MES系统数据、在线技术参数、岗位操作调整、试验考察、质量检验等数据在系统内集成 ,利

用工序信息、数据和控制系统 ,链接延伸上下工序信息 ,并通过三级平台网页实时显现在人机交互画面上 ,使各级管理人

员和岗位操作人员能全面地了解掌握现场各项工艺技术指标。实现了“一键查询”功能 ,为快捷、全面掌握经营生产中的

各项指标 ,为系统分析和根据指标变化及时调整操作创造了有利条件。

(首钢矿业公司 党委宣传部 齐瑞普 ,袁旭光 )
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