
版本号：V1.0

为什么焊接机器人需要温度检测？

焊接机器人是目前最大的工业机器人应用领域。由于汽车制造业对许多构件的焊接精度和速度等指标提出越来越

红外热像仪在焊接机器人温度检测

中的应用

随着社会的发展和科技的进步，机器人在社会各个领域得到了日益广泛的应用，特别成

为汽车制造业生产自动化中主要的机电一体化设备。利用热像仪可以对机器人进行日常

维护，减少机器人故障率，提高生产效率。

Fluke Corporation 热像仪可望可及，问题点即拍即得

更多热像仪信息请参考：

http://www .fluke. com. cn/

焊接机器人是目前最大的工业机器人应用领域。由于汽车制造业对许多构件的焊接精度和速度等指标提出越来越

高的要求，一般工人已难以胜任这一工作；此外，焊接时的火花及烟雾等，对人体造成危害，因此，焊接机器人在汽

车制造变显得非常重要。

焊接机器人的电压、电流与焊速需要匹配才能达到理想的焊接效果。焊接机器人的相应脉冲峰值电流值较高，一

般都在几十安培左右，甚至达到100A以上。由于电缆存在内阻，所以在机器人工作时，会产生很大的热量。这些热量

必须有效的散去，否则可能会给设备带来致命的损坏，所以，机器人在供电电缆处会有冷却水管。

但由于车身焊接机器人的电缆线因经常处于运动状态，在折叠处电缆线和冷却水管较易发生断裂，该故障发生概

率较高，也是设备维护部门重点关注的现场。维护部门可以根据机器人电缆表现出来的温度分布及变化趋势，从而非

常方便对机器人进行维护和操作。

热像仪为什么能够对焊接机器人进行温度检测？

红外热像仪是通过非接触探测红外能量（热量），并将其转换为电信号，进而在显示器上生成热图像和温度值，

并可以对温度值进行计算的一种检测设备。

汽车工程师可以利用红外热像仪快速、方便的获取焊接机器人电缆在机器人工作的过程中，电缆的温度分布及温

升，机器人轴承部件温度的二维红外图像，进行焊接机器人的维护，减少意外的停工、停产损失。
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上图可以看出，在固定处，电缆在P0处的温度在74.1℃，而在P1处的温度则为66.3℃，这说明在P0处的冷却效果

不好。

下图是割裂后发现的冷却水管断裂图。

典型客户

通用汽车、上海大众、一汽大众、东风神龙、广州本田、广州丰田等。

红外热像仪的独特应用

目前，由于没有很好的检测手段，部分维护工程只好采用点温仪来进行检测和维护，但工程师常常感到目前这

种检测方法存在很大的弊端就是测不准。这是因为距离较远时电缆目标较小，而点温仪采样范围比电缆直径大，导

水冷却管断裂冷却水管
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致温度测量不准确。红外热像仪和点温仪比较，有很多优点：

1 能够测试较小目标；

2 更加直观、方便、准确；

3 检测效率高。

拍摄时可能会遇到哪些问题？

1 拍摄场合的各种线路复杂，需要辨别清目标；

2 现场注意安全。

如何才能拍摄优质的红外图像？

使用红外热像仪进行拍摄时，若要得到一幅优质的红外热图，我们建议：

1 拍摄焦距应尽量对准目标；

2 先使用自动模式测量的温度范围；然后手动设置水平及跨度，将温度范围设置在最小，并包含有先前测量的温度

范围；


