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面对激烈的市场竞争和多样化的消费者

需求，百威英博武汉工厂使用西门子

BRAUMAT 过程控制系统，提升啤酒酿

造效率，并保证品质始终如一。

炎炎夏日，来杯清凉可口的啤酒自然是十分惬

意的解暑良方。而中国作为全球最大、发展最

快的啤酒市场，已经成为国际巨头和本土品牌

寸土必争之地。目前中国啤酒产量和消费量均

占世界的 1/4。

尤其在啤酒消费的旺季，如何应对原材料成本

上升的压力，提高生产效率，并保证高质量和

纯正的口味，是啤酒厂家们面临的共同挑战。

百威英博武汉工厂脱颖而出，凭借以百威啤酒

和哈尔滨啤酒为主的系列产品，成为国内首屈

一指的啤酒制造企业。在这背后，西门子

BRAUMAT 过程控制系统扮演了重要角色。

百威英博（ABInBev）是全球领先的啤酒生产

商。在中国，百威英博拥有 40 多家啤酒工

厂，遍布湖北、黑龙江、福建等 10 多个省

区。

武汉工厂是百威英博在中国的标杆企业。

2013 年，百威英博对其全球 200 多家工厂进

行评比，考核生产效率、质量、物流效率等指

标，武汉工厂综合排名第 1。

图：百威英博武汉工厂的糖化车间

把大麦、大米、酵母、水和啤酒花等原料变成

香醇的啤酒，需要经过原料制备、糖化、发

酵、过滤、罐装、口味测试等复杂的过程，共

有 246 道工序来保证百威英博啤酒全球一致

冰爽体验，品质如一
西门子 BRAUMAT 过程控制系统帮助百威英博武汉工厂树立高品质酿造的行业标杆



西门子 BRAUMAT 过程控制系统帮助百威英博武汉工厂树立高品质酿造的行业标杆

- 2 -

的天然口味。其中糖化和发酵是最为重要的酿

造工艺。

为了满足不断增长的市场需求，百威英博武汉

工厂在 2012 年 6 月开始对糖化、发酵和过滤

车 间 原 有 的 17 台 上 位 机 中 的 西 门 子

BRAUMAT 软件升级至更新的版本，并且发酵

工段的 4 台 S5 CPU 也升级至 S7。紧接着，

工厂开始建设新的糖化和发酵生产线，并全部

使用 BRAUMAT 过程控制系统。通过系统升

级和酿造扩建，工厂的年产能从 40 万吨大幅

提高至 80 万吨。

BRAUMAT 是西门子专门面向食品饮料等过程

行业开发的全集成控制系统。它具有强大的批

次管理和配方管理功能。自 1977 年推向市场

以来，全球已有数以百计的啤酒厂利用

BRAUMAT 来控制其酿酒工艺。

质量源于稳定

品质保障，最重要的是在于工艺控制的稳定

性。在糖化和发酵过程中，时间、温度、压

力、浓度、电导率等众多参数都需要精确、稳

定地进行控制。

图：工厂发酵控制室操作人员正在使用 BRAUMAT 系统

“通过生产过程的标准化，配方参数控制方式

和时间顺序优化，BRAUMAT 能确保产品质量

的高度稳定。”西门子工厂自动化工程有限公

司项目工程师何新开表示。

据百威英博武汉工厂 PLC 专员彭亮介绍，

BRAUMAT 改变了工厂以前的模拟屏操作方

式。完全自动化和标准化的控制让工艺设备运

行更加稳定，工艺参数的调节也更加便捷迅

速，也将人为出错的可能性降至最低。此外

BRAUMAT 还大大提高了操作效率，在操作员

人数不变的情况下，仍然能够满足新增生产线

的运行需求。

利用 BRAUMAT 完善的批次报表功能，以及

趋势和报警记录、操作记录系统，各生产订单

及其完整配方，以及工序等相关数据都能全部

记录和归档。这样工厂可以从任何的最终产品

追溯到整个生产过程。

一瓶啤酒口味上的偏差，最终可能追溯到一批

麦芽或酒花的质量问题，或是某一生产班次操

作上的疏失，甚至可能是某台控制设备的短时

故障，从而为排除任何生产环节的故障提供技

术上的可能。这样的机制也最终为食品安全提

供了保障。

众口不再难调

国内啤酒市场规模扩大的同时，消费者的口味

也在不断多样化。对于消费者口味以及市场环

境的变化，迅速在产品上作出反应是啤酒厂商

赢得核心竞争力的关键。

百威英博武汉工厂面向整个中国市场，需要具

有对多个产品系列的生产进行灵活安排和实施

的能力。更重要的是，百威英博的亚太区创新

和技术中心也设立在武汉工厂。新品种的测试

也需要能够及时调整和优化现有的工艺。

对于不同的产品需求，BRAUMAT 系统在其特

有的配方/订单管理系统中通过灵活、直观的

图形化配方编辑和基于批次的订单管理予以实

现。工艺工程师可以方便地修改工艺参数、定

制生产流程、调试和生产全新的产品。

“BRAUMAT 图形化的配方系统，使得工序调

整，温度及时间等配方参数的更改更为直观、

快速。这让酿造专家的技术专长得以充分发

挥。”何新开补充道。

人性化体验

对于啤酒制造商来说，简单易用的控制系统和

友好的操作界面更有利于操作员专注于酿造工

艺本身，充分发挥他们专业技术的能力，也使

生产运营更加高效透明。
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BRAUMAT 为百威英博武汉工厂糖化和发酵车

间提供了直观易用的配方系统，并符合国际标

准 ISA-S88.01。操作员在控制室即可监控整

个生产过程。配方系统采用图形方式显示各单

元的状态信息（如糖化锅），操作更为简单便

捷。直观高效的对话框输入，极大简化了操作

步骤与配方添加。

此外，简单便捷的操作机制有效确保了工厂控

制的高度安全。必要时，授权人员也可进行手

动干预。

图：系统工厂维护人员正在查看西门子接线柜

除了 BRAUMAT 控制系统之外，西门子硬件

设备，包括 PLC（可编程逻辑控制器）、I/O
模块、变频器、电机，以及仪器仪表，如电导

率变送器等等，也都对于工厂的高效、稳定运

行起着重要作用。

打造卓越工程

西门子团队在帮助百威英博武汉工厂实施系统

升级和扩建项目中，面临极其紧张的工期。并

且最重要的是将全厂的糖化和发酵工艺的过程

控制统一到新的 BRAUMAT 平台上来，实现

设备、软件、人力资源的最大优化。

“升级项目工期仅有 4 个多月时间，而我们需

要尽量避免影响正常生产。”何新开说，“所

以只能加班加点，在晚上和节假日进行调

试。”

“并且由于这次系统升级跨越了两个版本，所

以在调试时，需要在虚拟环境下进行模拟和验

证，以适应新的操作系统。”他补充道。

在扩建项目中，为了提高生产效率和设备利用

率，工厂需要对新老生产线进行串线优化，这

大大增加了软件编程的难度和工作量。同时，

西门子团队在保证老系统不受影响的情况下，

完成了新老系统之间通讯的建立。即便面临这

些难题，扩建的生产线仍然比原计划提前 1 周

顺利完成了第 1 次投料。

啤酒市场变化多端。通过与西门子的强强联

合，百威英博武汉工厂进一步巩固了高品质酿

造的优势地位，在多变的市场中始终引领行业

潮流。


