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工业以太网的应用

客户: 大佛寺煤矿

行业: 煤矿

解决方案: 千兆冗余环网

客户介绍：
大佛寺煤矿是彬长公司规划建设的第一个特大型现代

化矿井，距彬县县城约12公里。预计服务年限为92年。
矿井可采储量79385万吨。设计生产能力600万吨/年（预
留800万吨/年），最终将达到1000万吨/年生产能力。

客户需求：
办公信息网络与控制现场网络一网到底
足够带宽保证多种网络数据的畅通传输
不同工艺段间通讯隔离
井上网络与井下网络保证不间断的通讯
简单方便的网络管理

客户决定：
SCALANCE X414-3E交换机搭建办公网络和控制网络
井上井下采用SCALANCE X414-3E交换机搭建冗余千兆光
纤环网
利用Web浏览器对SCALANCE X414-3E交换机进行网络管
理，划分VLAN保证各工艺段间数据传输互不干扰
井上千兆光纤环网与井下前兆冗余环网间采用冗余连接，
保证网络通讯不中断
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SCALANCE X 工业以太网交换机
网络拓扑图

客户: 大佛寺煤矿

行业: 煤矿

解决方案: 千兆冗余环网
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SCALANCE X400千兆工业以太网

为客户赢得的利益：
第一个进入井下的千兆以太网控制网络，填补此项技术在井下
应用的空白
SCALANCE X414-3E交换机搭建办公网络和控制网络，同一品
牌交换机不存在兼容问题，方便网络管理，很小的维护量
井上井下采用SCALANCE X414-3E交换机搭建冗余千兆光纤环
网，为今后的改造留有足够的带宽，使得多网合一成为可能
利用Web浏览器对SCALANCE X414-3E交换机进行网络管理，
划分VLAN保证各工艺段间数据传输互不干扰
井上千兆光纤环网与井下前兆冗余环网间采用冗余连接，保证
网络通讯不中断。
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无线产品在煤矿中应用-焦化厂

交换机产品销售流程
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无线产品在煤矿中应用-焦化厂

交换机产品销售流程
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元宝山煤矿原煤输送系统

元宝山露天煤矿是国内生产工艺最先
进的露天矿之一，连续工艺设备从德
国引进先进技术、由中德厂家合作制
造，生产工艺先进、技术含量高。自
试生产以来，该矿不断加强对设备的
管理工作，发挥科技优势对连续工艺
设备不断进行科学的优化和技术改造
，使设备效率逐年提高，产量由初期
的月剥离20万立方米到2004年8月份
创出月剥离110万立方米的好成绩，

发挥出了现代化设备的效率优势，也
为连续工艺生产设备在国内煤矿的成

功运用提供了宝贵的经验。
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元宝山煤矿输送系统成功解决方案
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元宝山煤矿输送系统成功解决方案
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目标、策略、方法

目标

进入煤矿行业，扩大市场占有率，打败竞争对手；

策略

技术策略：以T.I.A为总体框架结构，突出西门子自
动化与驱动集团的相关产品和系统行业技术亮点；

市场策略：以大项目、国家级示范项目为第一阶段切
入点，取得成功后推向全国其它区域；

销售策略：争取内部销售资源；开发和培养矿业西门
子合作伙伴；

方法

以大型煤矿、矿山企业实施综合自动化技术及重大示
范应用工程为背景，提出煤矿综合自动化整体解决方案

描述和定义具体工艺工程，使区域销售和有关人员掌
握行业基本知识和概念，明确销售方向；主要做业主工
作。
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